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Abstract ofFR2589784 

This invention comprises, in the manner of Patent Application No. 82/16,239, a box for connection to the national power grid 23, Fig. 1 and 2. Inside this box, 
according to the diagram of the supplement of Figure 3, are placed a 220/380 volt primary transformer 32, Fig. 3, connected to a 220/24 volt secondary 33, Fig. 3, 
protected by a circuit breaker 34, Fig. 3, forming the AC power supply. The rectifier and the voltage regulator 35, Fig. 3, are connected up to this power supply for 
picking up 24 and 12 volt DC power to which are connected all the connectors, fixed to a control panel 36, Fig. 3: 37, Fig. 3, these being for power supply 38, Fig. 3, 
operating authorisation; 39, Fig. 3, metering (dispensing); 40, Fig. 3, power outputs; 41 , Fig. 3, temperature comparators; 42, Fig. 3, flow-rate comparators; 43, Fig. 
3, fine-adjustment reserves; composing the fan-out for distribution of the circuits for regulating the electronic system, terminating in probes and manual contacts 
which are incorporated in the various devices, and are subjected in their operation to the logic control, such as heating resistors 18, Fig. 1 , 45, Fig. 2 of the 
compressor for cooling the products, using freon, circulating in a coil 44, Fig. 1; 19, Fig. 1 to the slow agitator (stirrer) having the single contacts for regulating the 
flow equilibrium of the products from the metering pumps 46, Fig. 1 and 2; the device for filling up the storage tanks 47, Fig. 2, to the air-drying (draining) device 10, 
Fig. 1 , to the spray gun Fig. 2 of the Patent Filing No. 82715,318, including, in its original design, within the grip, with the remote-control device 12, Fig. 2, the display 
for scheduling, of an electronic control device 17, Fig. 2, for synchronisation of the on/off operation from the gun and from the control unit with microswitches which 
are connected to control indicator lights, displaying the normal regulation for correct operation, as well as possible blockages, of one device or the other. This control 
system renders unnecessary the device located before the gun of the Patent Filing of the control unit and of Claim 21. 
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© Cette invention comprend d'apres le depot de brevet 
n 8216239, un coffret de branchement au secteur de I'EDF 
23, fig, 1 et 2. A ITnterieur de ce coffret seton le schema de 
radditif de la figure 3 sont places, un transformateur primaire 
220/380 volts 32. fig. 3 raccorde a un secondaire 220/24 
vote 33, fig. 3 protege par un disjoncteur 34, fig. 3 composant 
raKmentation alternative. 

Sur cette alimentation est branche le redresseur et le regu- 
lator de tension 35, fig. 3 pour la reprise en alimentation en 
courant continu de 24 et 12 volts ou est raccorde I'ensemble 
des connecteurs, fixes sur une console 36, fig. 3 : 37, fig. 3 
alimentation 38, fig. 3 autorisation de fonctionnement; 39, fig. 
3 comptage; 40, fig. 3 sorties des puissances; 41, fig. 3 
cornparateurs de temperatures; 42, fig. 3 comparateurs de 
debit; 43, fig. 3 reserves de mise au point; composant I'even- 
tail de Distribution des circuits de regularisation du systeme 
electronique. aboutissant a des sondes et mano-contacts incor- 
pores aux divers dispositifs, soumis dans leur fonctionnement 
au contrdle logique tef que les resistances chauffantes 18, fig. 
1, 45, fig. 2 du compresseur de refrigeration des produits, au 
freon. circulant dans un serpentin 44, fig. 1; 19, fig. 1 a 
I'agrtateur lent aux monos contacts de regulation d'equilibre de 



debit des produits des pompes doseuses 46. fig. 1 et 2; le 
dispositif de remplissage des reservoirs de stockage 47. fig. 2 
a I'assecheur d'atr 10, fig. 1 au pistoJet de projection fig. 2 du 
depot de brevet n° 8215318. comportant dans sa conception 
originate a I'interieur de la crosse avec la telecommande a 
distance 12, fig. 2, la figuration de prevision, d'un dispositif de 
contr6le electronique 17, fig. 2 de synchronisation du fonction- 
nement de marche et d'arret de pistolet et de centrale avec de 
micro-SWITCHES relies a des voyants de contrdle. affichant la 
regulation norma le de la bonne marche, ainsi que les blocages 
possibles, de Tun ou de I'autre dispositif. 

Ce systeme de contrdle rend inutile le dispositif se trouvant 
avant le pistolet du depot de brevet de la centrale et de la 
revendication 21. 



(voir figure au verso) 
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DESCRIP11F 

1°) Le present descriptif technique, caract^rise le 
remplacement des commandes de marche et d* arret de la centrale 
mobile elect ro-pneumat ique , pour la projection de mousse de poly- 
urethane par des circuits de commande eiectroniques . 

2°) Sur la centrale, dans un coffret etanche existant 
(11 fig. 2) du depot de brevet principal, vient se placer un 
t ransf ormateur primaire 220/580 volts monophase et secondaire de 
220/24 et 12 volts proteges par un disjoncteur. 

3°) A partir du trans f ormateur secondaire dans la 3eme 
partie du coffret, est place le dispositif eiectronique de re- 
prise de 1 1 alimentation en 24 et 12 volts, concernant la regula- 
tion eiectronique. 

4°) Cette regulation determine la distribution par af- 
fichage num£rique des commandes de marche et d'arret des disposi- 
tifs de f onctionnement de la centrale, cor respondan t aux criteres 
du programme technique et physique, impose par la production de 
mousse de polyuret hane , caracterise par la temperature des pro- 
duits, leur viscosite, leur pression dans le circuit d'achemine- 
ment des pompes doseuses jusqu'au pistolet, ainsi que la qualite 
de l f air comprime. 

5°) Ce dispositif de reprise de 1 ' al imentat ion eiectri- 
que dans sa continuite, definit selon sa conception la distribu- 
tion d'un courant continu d'une intensite de 2 A sous 5 M et 15 
volts indispensable a 1 1 alimentat ion des circuits logiques. 

L 'alimentation etant protegee automat iquement des 
courts circuits, elle peut se remettre seule en service a la 
disposition de ceux-ci. 

6°) Le f onctionnement de cette regulation en ce qui con- 
cerne les controles de temperature s'effectue par des sondes plon- 
geantes a 1'interieur des reservoirs de stockage de conditionne- 
ment des produits. Elles assurent la mise sous tension des resis- 
tances chauffantes, avec un blocage des pompes doseuses, tant 
que le seuil des temperatures desirees mises en memoire n'est 
pas atteint. II en est de meme pour le dispositif de refrigera- 
tion des produits stockis dans les reservoirs de condit ionnement 
dont le remplissage et le non depassement du degre de temperature 
programmee est assure par les sondes. 
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7°) Le role de ce controleur logique, tel qu'il est con- 
cu, dans l'etendue de ces reconnaissances, se particularise dans 
la verification des dispositifs de commande tels que, l'eiectro 
compresseur relie a I'achesseur d'air par absorption, definissant 
l'etat hygrametrique de l'air; aux sondes de temperature des re- 
sistances chauff antes, couplers au dispositif de refrigeration 
a 20/21 degres, incorpor^es a chaque reservoir de condit ionnement 
des produits; au moteur eiectrique actionnant l'agitateur du re- 
servoir du produit A, des pompes doseuses, du controle de l'etat 
de la qualite des produits*au terminal des tuyaux d 1 alimentation 
raccordes au pistolet. 

8°) Le dispositif de refrigeration des produits consiste 
dans le sens inverse des resistances chauffantes, a faire descen- 
dre les degres suppiementaires des produits stockes sur le chan- 
tier, mal proteges de la chaleur, jusqu'a la temperature corres- 
pondant a celle de la projection. 

9°) L'ensemble du dispositif du controleur tel qu'il 
est concu, est compose. essent iel lement de circuits integres, tout 
transistor logique (T.T.L.). Cette simplicite s'avere primordiale 
et indispensable pour une machine mobile de chantier soumise aux 
parasites, intemperies et aux connaissances sommaires des utili- 
sateurs . 

10°) Les composants formant l'ensemble de ces elements, 
testes par le constructeur a des temperatures allant de - 25° a 
+ 80°, sont montes par soudure sur un circuit imprime en verre 
epoxy de 35 microns de cuivre, afin d'eviter tous risques de pan- 
ne intempestive due aux vibrations, caracter ist ique dans I'electro- 
mecanique. Le support sera vernis une fois les composants soudes, 
evitant tout risque d'humidite. 

11°) par des mano-cont acts relies aux circuits logiques 
eiec troniques , on evite le risque de malfacon de la mousse de 
polyurethane etant donne qu'aucune projection ne sera possible 
si les valeurs de pression, de debit et temperature choisies des 
produits et de l'air comprime ne sont pas atteintes. Eventuelle- 
ment, si elles sont depassees dans chacune des valeurs retenues 
pour chacun des produits lies aux controles des phenomenes de 
pression, de debit et temperature de chaque produit, le controle 
eiectronique par le meme systeme de synchronisation, n'autorise- 
ra en aucun cas la mise en service de la centrale, en bloquera 
son fonctionnement et ceci meme en cas d'avarie* 
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Ce n'est que lorsque 2 'ensemble de 1'equilibre des donnges mises 
en memoire apparaitront et correspondront aux seuils des tempera- 
tures, pression et debit, que l f op6rateur sera en mesure de pro- 
jeter • 

12°) Le dispositif de contr&le visuel place dans le cof- 
fret en terminal des tuyaux d * alimentation se raccordant au pis- 
tolet, se trouve modifie et ameiiore par un dispositif de sonde 
a coefficient de temperature negatif (C. T. N.), et un ensemble 
de voyants lumineux t^moins. Par 1 'information eiectronique en 
synchronisation avec les divers dispositifs de fonctionnement de 
la centrale relics aux circuits logiques, ce dispositif peut de 
lui-meme faire bloquer la projection dans le cas de variations 
de temperature de plus ou moins 1 degre au passage. 

13°) Par 1 * alimentation en circuit eiectronique, le r6- 
glage manuel du debit des pompes doseuses se trouve modifie et 
constitue un dispositif de regularion eiectronique par mano-con- 
tacts, selon un systeme de bagues cranties actionnfies par un mi- 
cro-moteur qui permet un r^glage equilibre de grande precision de 
l'un ou l'autre produit seiectionne en sortie de pompe. Chacun de 
ces moteurs est actionne et r£gul£ par un contrfile d 1 ensemble 
eiectronique interdisant toute propulsion si le debit ne corres- 
pond pas aux criteres de 1 f application et de la qualite de la 
mousse* 

14°) En cours d 1 application , d'apres la conception du 
pistolet, l'operateur dispose de la mise en marche et d'arret des 
pompes doseuses, selon les besoins de projection par la teie-com- 
mande. L 1 al imenta t ion eiectronique permet au mecanisme du pisto- 
let de fonctionner a tres basse tension, maximum de 24 volts, 
correspondant aux normes de seeurite. 

15°) Le dispositif incorpore au pistolet est relie au 
contr&leur logique, l 1 informant du comportement du melange des 
produits entre eux, de leur debit en sortie de buse, avec leur 
temperature, melanges a l'air comprime. Si ceux-ci ne correspon- 
dent pas aux criteres de la qualite de la mousse, le dispositif 
eiectronique interdit toute suite de projection. 

16°) L'ensemble du dispositif eiectronique sur module 
enfichable a connecteur a broche, permet en cas de panne eventuel- 
le, un echange standard, rapide, peu on^reux, avec une interrup- 
tion de projection minimale. 

17°) Par la regulation eiectronique, il est parfaitement 
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concevable et realisable de doubler la capacite de production 
d'une centrale par 1 ' al imentat ion en continu et maintien a niveau 
des reservoirs de conditionnement , avec une seule pompe doseuse 
a tetes multiples, sans qu'il soit tenu compte de la temperature 
des produits stocked sur le chantier dans des bidons en tole, su- 
bissant selon les temperatures ambiantes atmospher iques du moment 
des variations en + ou en 

18)) Afin de faciliter le travail de l'operateur, des 
commandes simples de regular isat ion sont placees au niveau de la 
centrale, qui lui permettent les reglages d'ensemble avant la pro- 
jection. Les temperatures sollicitees , debit, pression, apparais- 
sent sous forme d'affichage numerique au niveau de la console de 
la centrale* 



BNSDOCID: <FR 2589784A2_L> 



2589784 



REVINDICATIONS 

1°) Centrale mobile eiectro-pneumat ique pour la projec- 
tion de mousse de polyurethane , caracterisee en ce que les 
dispositifs de commande eiectro-mecanique du d£p6t de brevet 
principal sont changes et remplac^s pour leur f onct ionnement, 
5 par une alimentation en circuits elect roniques de re'gularisa- 
tion, s'etendant a l'eiectro-compresseur, couple a 1'achesseur 

d _ f _„ jrr _p rgrr—Sftretfr ptlo n~~ e t~ c o Hi p 1 ete d * u n r^chauffeur d * a i r ; aux 

resistances chauffantes; et dispositifs de refrigeration des 
reservoirs de stockage de conditionnement des produits asso- 

10 cies a l'agitateur lent pour le produit A, actionne par un mo- 
teur eiectrique en 220 volts 1,2 amperes; aux pompes doseuses; 
au coffret de contrdle place en terminal des tuyaux de distri- 
bution de 1'air comprime* et des produits se raccordant aux tu- 
yaux de projection du pistolet; celui-ci relie au contrdle e- 

13 lectronique de la commande de marche et d'arrit a distance des 
pompes doseuses; au dispositif des eiectro-vannes du pistolet; 
au contr61e du melange des composants de la mousse de polyure- 
thane a l*interieur du pistolet; au module enfichable, aux ca- 
pacites de rendement d*une centrale. 

20 2°) Centrale selon la revendication 1 caracterisee en 

ce que le dispositif d \al indentation ^lectronique fixe le con- 
ditionnement de l f air comprint., des produits formuies A et B 
rentrant dans la composition des mousses de polyurethane , 
d'apres la regulation des temperatures, debit, pression, sui- 

25 vant la viscosite, par selection a partir du controleur logi- 
que qui en determine les criteres imposes pour la qualite de 
la mousse de polyurethane correspondant a sa densite au m 3 et 
a son K* 

Ces donnees apparaissent sous forme d'affichage numerique au 
30 niveau de la centrale et definissent le cycle de fonctionne- 
ment des dispositifs de conditionnement et propulsion. 

3°) Centrale selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que le dispositif de regulation eiectronique de l'eiectro- 
compresseur couple a l'assecheur et rechauffeur d'air, ne peut 
35 distribuer de 1'air au pistolet que si cet air est parfaite- 
ment conditionne pour convenir au melange des produits a l'in- 
terieur du pistolet d'apres le programme de regulation inscrit 
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au controJeur logique, correspondant b la quality souhaitee 
de l'air comprime. 

4°) Centrale selon la revendication 1 caracterisee en 
ce que le dispositif de regulation electronique des resistan- 
ces chauffantes et de refrigeration de chacun des produits, ne 
peuvent etre absorbs par les pompes doseuses sans que la tem- 
perature inscrite au programme du controleur logique soit at- 
teinte . 

5°) Centrale selon la revendication 1 caracterisee en 
ce que le dispositif de. regulation electronique ne permet a 
chacune des pompes doseuses de rentrer en action, que si le 
debit de chacun des produits programmes correspond a celui 
inscrit au contrfile logique convenant absolument & I'equili- 
bre des proportions permanentes de stabilite de dosage de cha- 
cun des produits formulas a l'arrivee du pistolet, definissant 
une mousse repondant aux criteres de qualite demanded. 

6°) Centrale selon la revendication 5 caracterisee en 
ce que le dispositif de regulation electronique place sur le 
systeme de regulation manuel des pompes doseuses, constitue 
dans un programme de dosage des produits la meilleure fiabili- 
te de debit. 

7°) Centrale selon les revindications 5 et 6 caracteri- 
see en ce que le dispositif electronique place sur le pistolet 
relie en permanence aux pompes doseuses, permet a I'applica- 
teur, selon les besoins de 1 1 application de la mousse de poly- 
urethane de disposer de la maitrise de la marche et de I'arret 
du debit des pompes doseuses en synchronisation avec les dis- 
positifs de f onct ionnement de la centrale programmes, innova- 
tion suprimant le manque de souplesse avec un systeme a com- 
mande elect ro-mecanique . 

8°) Centrale selon la revendication 1 caracterisee en 
ce que le dispositif electronique du coffret de controle vi- 
suel a disposition de l'operateur place en terminal des tuyaux 
d 1 al imentat ion pour se raccorder h ceux du pistolet, d'apres 
son elaboration, donne en pertnancence le comportement du fonc- 
tionnement a distance de 1 'ensemble des dispositifs de la cen- 
trale, dans une fiabilite plus rationnelle, moins fragile et 
moins encombrant que le systeme prevu au brevet principal, en 
electro mecanique • 

9°) Centrale selon la revendication 1 caracterisee en 
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ce que le dispositif glectronique permet 1 1 alimentation des 
£lect ro-vannes du pistolet en tres basse tension, garantissant 
un maximum de s^curite* d'emploi, pr^vu selon les normes. 

10°) Centraie selon la revendicat ion 1 caract^ris^e en 
5 ce que le module enfichable permet en cas de panne du dispo- 
sitif de contrdle 61ectronique de la centraie d*§tre remplac£ 
rapidement, 6vitant le maximum de perte de temps de travail 
et 1 1 intervention longue et couteuse d*un sp£cialiste. 

11°) Centraie selon la revendicat ion 1 caract£ris6e en 

10 ce que le dispositif de*contr61e d 1 alimentation glectronique 
permet 1 • ut il isat ion d'une pompe doseuse a tetes multiples, 
determinant une capacity de rendement doubled sur une meme 
centraie, a l'aide d'un dispositif de remplissage des reser- 
voirs de conditionnement relie' aux bidons de stockage entre- 

15 pos£s sur le chantier, par un dibit continu, regule" selon ce- 
lui de projection. 
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FIGURE 1 
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